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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w pelni
odzwierciedla¢ oryginalny dokument.

Rozprowadzanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, wtacznie z przektadem w formie
elektronicznej, powinna by¢ robiona w calosci (oprocz
Aneksow poufnych wspomnianych powyzej).
Jednakze czg$ciowe odtwarzanie jest mozliwe po
wyrazeniu pisemnej zgody przez Jednostke
dokonujacag Oceny Technicznej. Jakakolwiek
czg§ciowa reprodukcja musi by¢ jednak
identyfikowalna.
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11 SZCZEGOLOWE WARUNKI
DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1  Techniczne okreslenie wyrobu i
zaKkresu jego stosowania

Techniczne okreslenie wyrobu

PRIV PESF jest kotwa wklejang (typu
iniekcyjnego) sktadajaca si¢ z kartusza z z masg
iniekcyjng wyposazong w specjalna koncowke
mieszajacg oraz gwintowany pret kotwiacy o
wymiarach M8 do M16 wykonany =ze stali
weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej klasy
A4-70 oraz stali i podwyzszonej odpornosci na
korozje HRC. Specyfikacja techniczna materialow
w tabeli A2.

Pret gwintowany jest osadzany w wywierconym w
podiozu otworze, uprzednio wypetnionym zaprawg
iniekcyjna. Zakotwienie preta gwintowanego nastgpuje
przez przyklejenie preta do betonu za pomocg zaprawy.

Kazdy kartusz z zywica jest oznaczony znakiem
identyfikacyjnym producenta wraz z nazwg
handlowa. Kartusze dost¢gpne sa w roéznych
rozmiarach.

Kotwy wystepuja w rozmiarach M8 - M 16 a kartusze z
zywicg odpowiadajg rysunkom w Aneksie Al oraz A2.

Charakterystyczne wtasciwosci materialow, wymiary
oraz tolerancje kotew nie zawartych w Aneksach
powinny odpowiada¢ odpowiednim wartoSciom
ujetym w dokumentacji' technicznej niniejszej
Europejskiej Oceny Techniczne;j

Kotwy powinny by¢ wklejane na glebokosciach
kotwienia podanych w Aneksie A2, Tabela Al. Dla
kotwy zainstalowanej, patrz Obrazek podany w
Aneksie A2. Specyfikacje zamierzonego uzycia
produktu sa uszczegoétowione w Aneksie B1.

2 Specyfikacja zamierzonego uzycia
produktu zgodnie z odpowiednim
dokumentem EAD

Niniejsze wartosci podane w Sekcji 3 sa wazne tylko w
przypadku uzywania kotwy zgodnie ze specyfikacja i
warunkami podanymi w Aneksie B1 do B9.

1. Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej jest zdeponowana w ETA-Denmark i jest dostepna dla
jednostek certyfikujacych dla ich potrzeby dokonania procedury
oceny zgodnosci.

Zabezpieczenia ujete w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej bazowane sg na zamierzonym
okresie zycia kotwy na poziomie 50 lat.

Wskazania podane dla okresu zycia kotwy nie
moga by¢ interpretowane jako gwarancja dawana
przez producenta lub tez jednostki dokonujacej
oceny. Powinny by¢ wskazaniem dla procesu
wyboru w relacji do oczekiwanego, ekonomicznie
uzasadnionego okresu w ktérym produkt powinien
spelnia¢ swoj cel.
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3 Parametry osiagane przez produkt oraz
odniesienia do metod ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Odpornos$¢ mechaniczna i stabilno$¢ (BWR 1):
Gtéwne charakterystyki sg wyszczegélnione w
Aneksach od C1 do C3.

Bezpieczenstwo na wypadek ognia (BWR 2):
Gloéwne charakterystyki sg wyszczegolnione w Aneksie
C4.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3):
Produkt  nie zawiera / emituje niebezpiecznych

substancji wyspecyfikowanych w TR 034, z Marzec
2012.

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych
zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej, moga wystepowaé inne wymagania w
stosunku do produktéw wchodzacych w jego zakres.
(np. zmieniona legislacja Europejska i prawa
wewnetrzne krajow, regulacje i klauzule
administracyjne). W celu speilnienia wymagan
Regulacji Produktow Budowlanych, te regulacje
muszg takze by¢ przestrzegane tam gdzie jest to
wymagalne.

Bezpieczenstwo uzycia (BWR4):
Dla podstawowych wymagan Bezpieczenstwa w uzyciu
stosuje si¢ takie same kryteria dla Podstawowych

Wymagan odpornosci Mechanicznej i Stabilnosci
(BWRI).

Zréwnowazone wykorzystanie zasobo6w naturalnych
(BWR?7)
Nie ustalono

Inne podstawowe wymagania nie sg istotne.

3.2 Metody oceny

Ocena przydatnos$ci kotwy do zamierzonego
zastosowania w odniesieniu do wymagan dotyczacych
wytrzymatosci mechanicznej i stabilno$ci oraz
bezpieczenstwa w uzyciu w rozumieniu Podstawowych
Wymagan | oraz 4 zostala sporzagdzona zgodnie z
"Wytycznymi do Europejskiej Oceny Technicznej
Kotew Metalowych do Betonu", Czgs¢ 1 "Kotwy
Ogodlnie" i Czes¢ 5 "Kotwy klejone" na podstawie Opcji
7.

Oprocz szczegdlnych klauzul dotyczacych substancji
niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej, moga istnie¢ inne wymogi majace
zastosowanie do produktow mieszczacych sie w jej

zakresie (np. transponowane prawodawstwo
europejskie 1 przepisy krajowe, regulacje i przepisy
administracyjne). W celu speilnienia przepisow
rozporzadzenia w sprawie wyrobow budowlanych
wymogi te muszg rowniez by¢ przestrzegane, gdzie i
kiedy maja zastosowanie.
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4 Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 AVCP system

Zgodnie z decyzja 96/582 / WE Komisji Europejskiej
system (-y) oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych (zob. Zalacznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) to 1.

5 Dane techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP, jak
przewidziano w EAD

Szczegdly techniczne niezbgdne do wdrozenia
systemu AVCP sg okreslone w planie kontroli
ztozonym w ETA-Danmark

Issued/in Copenhagen on 2015-03-18 by
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Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Masa Iniekcyjna : PRIV PESF — Zima & Standardowy System Zywiczny

Kartusz Foil Bag @ [E -;.J
165ml - 410ml )l

= @’ﬁ

Kartusz Coaxial
280ml, 380ml - 410ml %

Kartusz Side by Side % uuﬁJ

235ml - 825ml

Znakowanie:

PRIV PESF

Nr partii, data waznosci lub data produkcji z terminem przydatnosci
Mieszacz z zawieszkg

Mieszacz

SYSTEM PRIV PESF Aneks Al

Europejskiej

) ) Oceny Technicznej
Produkt 1 zastosowanie ETA-15/0115
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efektywna gtebokos¢ zakotwienia
. hc=gtebokos¢ otworu h, 5
- gtebokos¢ betonu h,,, —

znakowanie gtebokosci
zakotwienia

gtebokos¢ otworu w elemencie
montowanym tg,

oznaczenie gtebokos$ci osadzenia

.
o
A

I5

efektywna gtebokos¢ zakotwienia hc = gtebokosé otworu h,

Tabela A1: parametry montazu dla pretéw gwintowanych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica preta d [mm] 8 10 12 16
Rozpietos¢ gtebokosci kotwienia h,, min [mm] 60 60 70 80
i nawierconego otworu h, max [mm] 160 200 240 320
Nominalna gtgbokos¢ zakotwienia he  [mm] 80 90 110 125
Nominalna $rednica wiertta d.  [mm] 10 12 14 18
Srednica otworu w elemencie mocowanym d; [mm] 9 12 14 18
Maksymalny moment dokrecajacy Lo [Nm] 12 13.3 14.9 19.35
Minimalna grubos¢ elementu betonowego Pon  [mm] h, + 30mm =z 100mm h, + 2d,
Minimalny rozstaw kotew Swn  [mm] 0.5 nef
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi podioza C.n [mm] 0.5 nef
SYSTEM PRIV PESF Aneks A2
Europejskiej
) ) ) Oceny Technicznej
Prety gwintowne typy 1 rozmiary ETA-15/0115
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A2: Materiaty pretéw gwintowanych

Przeznaczenie

Materiat

Prety gwintowane ze stali cynkowanej

Prety gwintowane M8 — M16

klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9 EN ISO 898-1

ocynk galwaniczny = 5um EN ISO 4042
ocynk ogniowy = 45um EN ISO 10684

podktadka ocynk galwaniczny EN ISO 4042;
ISO 7089 ocynk ogniowy EN ISO 10684

klasa wtasnosci 8 EN ISO 898-2
nakretka ocynk gawlaniczny = 5um EN 1SO 4042,
EN SO 4032 ocynk ogniowy z 45um EN I1SO 10684

Prety gwintowane wykonane ze stali nierdzewnej

Prety gwintowane M8 — M16

klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-1;
stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
en 10088

podktadka stal nierdzewna 1.4401: 1.4404: 1.4578: 1.4571: 1.4430;
ISO 7089 1.4362 en 10088

Kretk klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-1;
nakretka stal nierdzewna 1.4401: 1.4404: 1.4578: 1.4571: 1.4430;
EN ISO 4032

1.4362 en 10088

Threaded rods made of high corrosion resistant steel

Prety gwintowane M8 — M16

Rm =800 N/mmz; Rpo,2=640 N/mm:

stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN
10088

podkiadka stal o podwyzszonej odporno$ci na korozje 1.4529, 1.4565 EN
ISO 7089 10088
klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2;
nakretka
EN ISO 4032 stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN

10088

SYSTEM PRIV PESF Aneks A3

Europejskiej

Oceny Technicznej
Materiaty ETA-15/0115
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Uzycie:

Kotwy przeznaczone sg do stosowania w zamocowaniach, dla ktérych spetnione sg wymogi dotyczace
odpornosci mechanicznej oraz trwatosci i bezpieczenstwa w uzytkowaniu w rozumieniu wymagan
podstawowych 1 i 4 rozporzadzenia 305/2011 (UE) i niewtasciwe ich zamocowanie mogtoby zagrozi¢
stabilnoéci robét, powodowaé zagrozenie dla zycia ludzkiego i / lub prowadzi¢ do powaznych konsekwencji
ekonomicznych.

Kotwy podlegaja:
- Statycznym i quasi-statycznym obcigzeniom w zakresie od M8 to M16.

Podtoza:
- Zbrojony i niezbrojony beton minimum klasy C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1.
- Beton niespekany: rozmiary od M8 do M16

Zakres temperaturowy:

Kotwy moga by¢ uzywane w nastepujgcych zakresach temperaturowych:

(a) Wersja zimowa: max temperatura krétkookresowa + 40 °C i maksymalna temperatura
dtugookresowa + 24 °C;

(b) (b) Wersja standardowa: max temperatura krotkookresowa + 80 °C i maksymalna temperatura

dtugookresowa + 50 °C.

Warunki uzycia (warunki otoczenia):
Elementy wykonane ze stali galwanicznej i stali nierdzewnej mogg by¢ uzywane na podstawie

nastepujacych warunkéw:

- Wewnetrzne suche warunki

- Suche warunki wewnetrzne, zewnetrzne narazenie atmosferyczne (w tym srodowisko
przemystowe i morskie) lub narazenie na dziatanie wilgoci w warunkach wilgotnych, jesli nie
istniejg szczegdlne, agresywne warunki.

- Suche warunki wewnetrzne, zewnetrzne narazenie na dziatanie promieniowania atmosferycznego, w
statych warunkach wilgotnych lub w innych szczegdlnych warunkach agresywnych - np. trwate, zmienne
zanurzenie w wodzie morskiej, strefe rozpryskowg wody morskiej, atmosfere chlorkowg krytych
basenow lub atmosfere z zanieczyszczeniem chemicznym (np. W instalacjach odsiarczania lub tunelach
drogowych, w ktérych sg stosowane materiaty odladzajgce).

Instalacja:
Kotwy mogg by¢ instalowane w :

- suchy lub mokry beton (kategoria 1): wymiary od M8 do M16.

- zalane otwory, z wyjatkiem wody morskiej (kategoria 2): wymiary od M8 do M16.

- wszystkie srednice mogg by¢ uzywane w montazu nad gtowg: wymiary od M8 do M16
- kotwa nadaje sie do otwordw wiertniczych udarowych: wielkosci od M8 to M16.

Proponowane metody projektowania:

- Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne: Raport Techniczny EOTA TR029 (Wrzesien 2010) lub
CEN/TS 1992- 4:2009.

SYSTEM PRIV PESF Aneks B1

Europejskiej Oceny

Zamierzone uzycie - specyfikacja Technicznej ETA-15/0115
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Table B1: Dane instalacyjne

Tabela6: Metody czyszczenia otworéw wyciorem metalowym

Nominalna
Rozmiar $rednica Wycior metalowy Metody czyszczenia
wiertta d, (mm)

pret gwintowany
i pret zebrowany

czyszczenie

czyszczenie reczne .
0| ||

powietrzem (CAC)

. M8 10 12 mm Tak...h, = 80 mm
prety gwintowane
M10 12 14 mm Tak...h, = 100 mm .
_ a
M12 14 16 mm Tak...hy = 120 mm
M16 18 20 mm Tak...h, = 160 mm
Czyszczenie reczne (MAC): = =
Reczna pompka do czyszczenia otworéw Chemfix
rekomendowana do wydmuchiwania otworéw o

Srednicach d,=24mm i otworach o gtebokosciach
h,=10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):

Rekomendowana dysza powietrzna z wylotem o
Srednicy minimum 3,5 mm

Tabela 7: Minimalne czasy utwardzania

Minimalna temperatura materiatu °C ::zsisc;;:ﬁ?rr:;\(srz: f):tr::i? Czas petnego utwardzania
5°C = Togem < 0°C 40 min 180 min
0°C = Touem < 5°C 20 min 90 min
10°C = Topm < 20°C 9 min 60 min
20°C = Ty, < 30°C 5 min 30 min
30°C = T,y < 40°C 3 min 20 min

Temperatura masy kotwigcej musi by¢ z 20°C

SYSTEM PRIV PESF Aneks B2

. . Europejskiej Oceny
Zamierzone uzycie - dane Technicznej ETA-15/0115
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Tabela B3: Parametry instalacyjne: wiercenie, czyszczeni otworu i instalacja

Instrukcja montazu

Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwor o wtasciwej srednicy i gtebokosci przy pomocy wiertarki
udarowe;.

Czyszczenie otworu

a) Czyszczenie reczne (MAC) dla wszystkich otworéw d, = 24mm i otwordw o gtebokosci h, = 10d

Pompka reczna Chemfix powinna by¢ uzyta do wydmuchiwania otworéw
d, = 24mm i gtebokosci do h,; = 10d.

Nalezy wydmuchac przynajmniej 4 razy od srodka otworu. Jezeli jest taka
potrzeba, nalezy uzywac przedtuzki,

Czysci¢ 4 razy wiasciwym wymiarem wyciora (patrz Tabela 6) poprzez
wkfadanie wyciora Chemfix do konca otworu (jezeli potrzeba, nalezy uzyc¢
przedtuzki). Czyszczenie przeprowadzamy ruchem posuwistym obrotowym
wyciggajac za kazdym razem wycior z otworu.

Jeszcze raz 4-krotnie wydmuchaé reczng pompka do wydmuchiwania.

Wydmuchaé 2 razy od spodu otworu (jezeli potrzeba, nalezy uzy¢ przedtuzki)

6m3/h)

X 2

Czysci¢ 2 razy wiasciwym wymiarem wyciora (patrz Tabela 6) poprzez
wkiadanie wyciora Chemfix do konca otworu (jezeli potrzeba, nalezy uzyc¢
przedtuzki). Czyszczenie przeprowadzamy ruchem posuwistym obrotowym
wyciggajac za kazdym razem wycior z otworu.

Tx 2

Jeszcze raz 2-krotnie wydmuchaé reczng pompka do wydmuchiwania.

SYSTEM PRIV PESF

Aneks B3

Instrukcja montazu I

Europejskiej Oceny

poprzez catg jego dlugos¢ uzywajac kompresora bezolejowego (min. 6 bar przy

Technicznej ETA-15/0115
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Tabela B4: Parametry instalacyjne: wiercenie, czyszczeni otworu i instalacja

Instrukcja montazu

Wiercenie otworu

o,

Usung¢ nakretke z kartusza

_m_

Dokfadnie nakreci¢ mieszacz. W zaden sposob nie nalezy modyfikowac
mieszacza. Upewnic¢ sie ze element mieszajgcy znajduje sie wewnatrz
mieszacza. Uzywac tylko mieszacza dostarczanego z produktem.

Wiozy¢ kartusz zywicy do wyciskacza

Usung¢ poczatkowy wypust masy, W zaleznosci od wielkosci kartusza,
poczgtkowa ilo$¢ zmieszanej masy musi by¢ usunieta.

llo$ci masy do usuniecia - 5 cm dla kartuszy 150ml, 300ml i 400ml dla z
wktadem foliowym

- 10 cm dla wszystkich innych kartuszy

Wcisng¢ klej zaczynajgc od spodu otworu, wolno wyciggajgc mieszacz za
kazdym nacisnigeciem spustu wyciskacza.

Wypetni¢ otwory w przyblizeniu do 2/3 gtebokosci, upewniajac sie ze nie
powstaje na obwodzie przestrzen pomiedzy betonem na catej gtebokosci
zakotwienia.

Przed uzyciem, upewnij sie ze gwintowany jest suchy i wolny od zabrudzen.
Zainstaluj pret gwintowany do potrzebnej gtebokosci zakotwienia w czasie nie
dtuzszym niz czas zelowania t,.. Czas zelowania t,, podany jest w Tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obigzana po upltynieciu czasu utwardzenia t,, (zobacz
Tabela B2). Sita dokrecania nie powinna przekroczy¢ wartosci T,,,, podanej w
Tabeli A1.

SYSTEM PRIV PESF

Aneks B4

Instrukcja montazu I1

Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-15/0115
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Tabela C1: Metoda projektowania A, no$nosci charakterystyczne na wyrywanie

PRIV PESF z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16
Zniszczenie stali
Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 News [kN] 18 29 42 79
Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 [\ [kN] 29 46 67 126
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa yMsN" -] 1,5
Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Nis [kN] 36 58 84 157
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa wsNY [-] 1,4
Nosnos¢ charakterystyczna, A4-70 Nrs [kN] 26 41 59 110
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa wsNY [-] 1,87
Nosnos¢ charakterystyczna, HCR [\ [kN] 29 46 67 126
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMsN" -] 1,5
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego 2)
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16
Charakterystyczna wytrzymatosc¢ potgczenia w betonie niespekanym beton C20/25
Zakres temperatur a 3):  40°C/24°C Tri [N/mm?2] 6.0 5.5 5.0 4.0
Zakres temperatur b 3):  80°C/50°C Tri [N/mm?2] 4.5 4.0 3.5 3.0
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - suchy o 5 6)
lub mokry beton yMp=yMe [ 2,1 1.8
Charakterystyczna wytrzymato$c¢ potgczenia w betonie niespekanym beton C20/25 - zalane otwory
Zakres temperatur a 3):  40°C/24°C Tri [N/mm?2] 5.0 4.0 4.0 3.5
Zakres temperatur b 3):  80°C/50°C Tk [N/mm?2] 3.5 3 3.0 3.0
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - zalane Moy [ 2.15)
otwory
Wsoot i swickszaiacy di betoni C30/37 1,08

spotczynnik zwigkszajgcy dla w betonie

spolezy erszalacy g8 Tac We  C40/50 115
niespekanym

C50/60 1,19
Zniszczenie przez roztupanie 2)
h/hgf4) 22,0 1,0 h,
Odlegtosc od krawedzi podtoza c,, ., [nm] dla 2,0>h/hgf4)>1,3 5,28 h-2,14 h ’“ P
h/hef4)§1’3 2’5 hef 050 075 100 125 “I::IHE 200 225 250

Rozstaw kotew Sersp [mm] 2C,q
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - suchy g 5 6)
lub mokry beton Mp=yMe [ 2,1 1.8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - zalane ey [ 2,15
otwory
1) Gdy brak wymagan krajowych 4) h grubo$¢ warstwy betonu, hef efektywna gteboko$¢ zakotwienia
2) Obliczenia betonu i roztupania, patrz rozdziat 4.2.1 5) Zawarty czeSciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y, = 1,0
3) Wyjasnienia, patrz rozdziat 1.2 6) Nie zakwalifikowany dla betonu spekanego

SYSTEM PRIV PESF

Aneks C1

Nosnosci dla obcigzen statyczny i quasi-statycznych: nosnosé

Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-15/0115
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Tabela C2: Przemieszenia w przypadku wyrwania z podioza

PRIV PESF z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16
Zakres temperatur a 7): 40°C / 24°C

Dopuszczalne obcigzenie F [kN] 9.0 10.4 13.2 16.1
Przemieszczenie Ono [mm] 0.22 0.21 0.19 0.25
Przemieszczenie Oy [mm] - - 0,29 -
Zakres temperatur b 7): 80°C / 50°C

Dopuszczalne obcigzenie F [kN] 6.8 7.5 9.2 12.1
Przemieszczenie o [mm] 0.35 0.33 0.30 0.40
Przemieszczenie Oy [mm] - - 0.38 -

7) Wyjasnienie patrz anex B1

SYSTEM PRIV PESF
Aneks C2

Nosnosci dla obciazen statyczny i quasi-statycznych: Europ.ejskietj Oceny
przemieszczenia Technicznej ETA-15/0115
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Tabela C3: Metoda projektowania A, nosnosci charakterystyczne na $cinanie

PRIV PESF z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajgcych bez mimosrodu

Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Veks [kN] 9 15 21 39

Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Viks [kN] 15 23 34 63

Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Vs [kN] 18 29 42 79

Nosnos¢ charakterystyczna, A4-70 Vs [kN] 13 20 30 55

Nosnos¢ charakterystyczna, HCR Viks [kN] 15 23 34 62.8
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajgcych z mimosrodem

Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Mo, [kN] 19 37 66 167
Nosnos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Mo, [kN] 30 60 105 266
Nos$nos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Mo, . [kN] 38 75 131 333
Nosnos¢ charakterystyczna, A4-70 Mo, . [kN] 26 53 92 233
Nosnos¢ charakterystyczna, HCR Mo, . [kN] 30 60 105 266
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla zniszczenia stali

klasa 5.8 lub 8.8 sy [l 1,25

klasa 5.8 lub 8.8 sy [-1 1,50

klasa 5.8 lub 8.8 sy [] 1,56

klasa 5.8 lub 8.8 sy [-] 1,25

Zniszczenie betonu przez oditupanie

wspofczynnik we wzorze (27) CEN/TS

1992-4-5,6.3.3 ks M 20
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ymc! [ 2,19 | 1,86)
Zniszczenie krawedzi betonu

czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa e [1] | 2,15) | 1,8 6)

1) w razie braku narodowych regulagji,
5) Zawarty czes$ciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yijngt = 1,4
6) Zawarty czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yjngt = 1,2

Tabela C4: Przemieszczenie przy obcigzeniach $cinajgcych

PRIV PESF z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajgcych bez mimosrodu

Przemieszczenie 8 Oy [mm/kN)] 0,06 0,06 0,05 0,04
Przemieszczenie 8 Oy. [mm/(kN)] 0,09 0,08 0,08 0,06

8) kalkulowane przemieszczenie na podstawie obcigzenia uzytkowego:Vg, wartosci obliczeniowe dla obcigzenia $cinajgcego,
Przemieszczenie w przypadku obcigzenia krotkotrwatego = &, * Vg4/1,4
Przemieszczenie w przypadku obcigzenia dtugotrwatego = dy,., * Vg4/1,4

SYSTEM PRIV PESF
Aneks C3

Nosnosci dla obcigzen statyczny i quasi-statycznych i sejsmicznych: | Europejskiej Oceny
przemieszczenia Technicznej ETA-15/0115
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Table C5: Odpornos¢ na ognien

HARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 1 PARAGRAF 5.2.2 | RAPORT TECHNICZNY TR020

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA WYNIKI

Odpornos¢ na ogien NPD

Table C6: Reakcja na ogien

HARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 1 PARAGRAF 5.2.1

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA WYNIKI

W koncowym zastosowaniu grubos¢ warstwy zaprawy wynosi okoto 1 do
2 mm, a wigkszos¢ zaprawy jest klasyfikacjg materiatowg klasy A1
zgodnie z decyzjg Komisji 96/603 / WE. Dlatego tez mozna zatozy¢, ze
materiat spajajacy (zaprawa syntetyczna lub mieszanina zaprawy
murarskiej i zaprawy cementowej) w potgczeniu z metalowg kotwg w
koncowym zastosowaniu nie przyczynia sie do wzrostu ognia lub do
petnego pozaru i nie majg Wptyw na niebezpieczenstwo dymu.

REAKCJA NA OGIEN

SYSTEM PRIV PESF Aneks C4
of European

Technical Assessment
Performance for exposure to fire ETA-15/0115




